DUPLI-COLOR ZINC SPRAY
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Fiche Technique

La galvanisation froid iddale comme protection
anticorrosion fiable pour tous les m@taux nus et les cordons
de soudure. Peut Etre recouvert d une couche d apprét et
de finition. R@sistant la chaleurjusqu 600 C. Plus de
90 % de puret? en zinc. Protection anticorrosion
exceptionnelle pour tous les m@taux ferreux tels que les
carrosseries automobiles, les systtmes d @chappement,
les portails, les machines, les bo tiers m@talliques, les
ferrures, les cl tures, etc. Convient particulitrement pour la
protection des cordons de soudure et pour les m@taux
particuliLrement expos@s la corrosion.

N comm.: 191435

Qualitd & propridtds

RevEtement base de zinc de haute qualitd avec
plus de 90 % de poussitre de zinc dans le film sec
Protection anticorrosion cathodique pour tous les
m@taux nus

R@sistant aux fortes sollicitations corrosives
R@sistant aux temp@ratures @lev@es jusqu 600 C
Convient parfaitement pour les cordons de soudure
Id@al pour tous les m@taux qui sont particulitrement
expos@s la rouille en ext@rieur

Donnges physiques & chimiques

Base: R@sine epoxy 1K

Nom de la couleur: argent

Finition: matte GU

Efficacitd: 400 ML  1.0- 1.5 mt

Sec au toucher: 20 min

Sec hors poussitre: 10 min

Totalementsec: 8-12 h

Surfaces: car bodies, exhaust systems, gates,
machines, metal housings, metal fittings, fences
etc.

Temp@rature de fonctionnement minimale: 10 C
Temp@rature de fonctionnement maximale: 25 C
Poaint d inflammabilit@: n.a.

Stabilitd de stockage: 10 y

Contenu: 400 ML
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DUPLI-COLOR ZINC SPRAY Fiche Technique

Mode d’emploi

Le support m@tallique doit imp@rativement Etre nu et exempt de graisse.

En raison de son poids sp@cifique @levd, le spray au zinc doit Etre agitd pendant au moins 2 minutes  partir du
moment og les billes s entrechoquent, afin que la valve de pulv@risation ne puisse pas se boucher.

Effectuer un test de pulv@risation un endroit peu visible.

Pulv@riser plusieurs fois de manitre couvrante.

Distance de pulv@risation 25 30 cm.

Aprts s@chage (env. 24 h), appliquer une couche d apprkt et une couche de finition.

Pour les objets expos@s la chaleur, appliquer uniguement des couches minces et recouvrir si ngcessaire de vernis
thermor@sistants (test de vernissage).

Sain pour | environnement

European Aerosols s engage appliquer des formules sans ingr@dients restreints ou critiques et  obtenir les meilleures
performances possible. Les bouchons et les emballages sont fabriquds partir de mat@riaux recyclables.
limination

Seuls les bombes, pots ou bidons complttement vides doivent Etre mis dans une benne de recyclage ou dans un conteneur
approprid pour les d@chets valorisables. Les bombes, pots ou bidons qui ne sont pas vides doivent Etre @liminds en tant que
«d@chets sp@ciaux».

Marquage/ tiquetage

Tous les produits fabriqu@s par European Aerosols sont conformes aux rdglementations en vigueur en matitre d gtiquetage,
conform@ment la Directive 1999/45/CE relatives la classification, |emballage et |@tiquetage des prdparations
dangereuses. Tous les a@rosols correspondent aux TRGS200 et TRG300, ainsi qu la Directive 75/324/EWG dans sa
variation actuelle.

compter du Mai 7, 2025 Cette version remplace toutes les versions publiges ant@rieurement.
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